SOYLESI

Kensan’in Kirici Se¢imi
Sorunsuz Uretimin Anahtari!

Kensan Makina, makine miihendisi olarak bilfiil 15 yillik kirma eleme tesisi imalat
deneyimi bulunan, su an sirketin miidiirliigiinii yapan Kenan Doker tarafindan 2011
yilinda kuruldu. Sirket kuruldugu glinden bu yana yeni teknolojik gelismeleri de g6z

ardi etmeden pazarda hatiri sayilir bir yer edinip, lirettigi makinelerle son giinlerde
adindan fazla so6z edilir bir hale geldi. Sektorde yiikselisiyle dikkat ceken Kensan

Makina ile ilgili bilgi almak icin, sirketin satis ve projelendirme sorumlusu Maden

Miihendisi Savas Basar Tonguc ile bir goriisme gerceklestirdik.

Madencilik Tiirkiye (MT): On-
celikle kendiniz ve firmaniz
hakkinda bilgi alabilir miyiz?

BMadencilik Liitkive

Madencilik ve Yer Bilimleri Dergisi

Savas Basar Tongug: Kensan Makina'nin satis ve proje sorum-
lusuyum. Maden Mihendisiyim. Uzun yillar agik ocak ve kirma
eleme tesislerinde Uretim faaliyetlerinde bulundum. Madenin
jeolojisi ve analizi, kirma eleme tesisleri, gradasyon ve teknik
sartnameler konusunda deneyimlerim bulunuyor.

Firmamiz kuruldugu gilinden bu yana maden ocaklari icin tas
kirma eleme ve yikama makineleri imalati yapmaktadir. Kalite-
li, saglam makineler yapmayi ve diiriist calismayi kendisine ilke
edinmis olan firmamiz, toplam kalite anlayisina sadik kalarak ve
konusunda surekli arastirma, gelistirme yaparak, kalite standart-
larina uyarak sektoriinde seckin bir isme sahip olma yolunda
hizla ilerlemektedir. Firmamiz biitlin faaliyetlerini profesyonelce
gerceklestirip hizmet esnasinda ve sonrasinda mdsterilerini zor
durumda birakmayacak sekilde tiim enerjisi ile calismaktadir.

Bu sektére yatirim yapmak isteyen miisteriler neden sizi
se¢cmelidir?

“Sizin icin durmadan calisir” sloganiyla yola ciktik. Zincirin
en zayif halkasi sizin kapasitenizi belirler. Kirma eleme tesisi
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secimi tas ocakgiliginda en 6nemli faktorlerden birisidir. Ma-
deni Uretmek degil, en verimli bicimde Gretmek bizim igin
temel esastir. Ayni personel sayisi ile ne kadar fazla tretim
yaparsaniz iscilik maliyetiniz o kadar diser. Kirma eleme
alaninda yanlis bilinen noktalardan birisi de besleyici bun-
kere dokiilen bir kamyon malzemeyi kirmak icin gecen siire
ile yapilan hesaplardir. Aslinda tesiste ne kadar az duraksa-
ma olursa aylik Gretim ortalamaniz o kadar artar. Bizde bu
konuda iddialiyiz. Sorunsuz tesisler imal etmekteyiz. Tesisi
kurmadan 6nce, uzman ekiplerimiz aracihigiyla incelemeler
yapiyoruz. Madenin laboratuvar analizlerine, misteri yelpa-
zesine, Urtin dagilim verimine bakarak en uygun, en gergekgi
kapasite hesaplanarak ve en giincel tesis projesini musteriye
sunmaktayiz. Tesisi Urettiginden fazla kapasite vaatleri ile
satmak, yanlis beyanlarla musteriye umutlar vermek firma-
mizin diristlik ve etik prensiplerine aykirdir. Misterileri-
miz de bunlari bildiginden sirprizlerle karsilasmamak adina
bizi tercih etmektedirler. Kabul edersiniz ki kirma eleme tesi-
si ilk yatinm giderleri yiiksek olan, agir hizmet makineleridir.

Uriin cesitliliginiz hakkinda bilgi verir misiniz?

Madencilikte kirma eleme tesisi denildiginde akla gelen tiim
cesit kiricilari imal etmekteyiz. Cesitli ebat ve kapasitelerde pri-
mer darbeli ve ¢eneli kiricilar, sekonder darbeli, ¢ceneli ve konik
kincilar, tersiyer darbeli ve dik milli kiricilar. Ayrica bunlarin birle-
siminden olusan komple tesisler, konveyor tasiyicilar, elek cesit-
leri ve yikama tesisleri Girlin gesitlerimiz arasinda yer almaktadir.

Projelendirme siireci hakkinda bilgi verebilir misiniz?

Oncelikle misterinin isteklerini dinliyoruz. Daha sonra uzman
ekibimiz ile maden isletmesine giderek gorsel olarak saha in-
celememizi yapiyoruz. Madenin analiz degerlerini istiyoruz.
Eger yok ise istedigimiz analizleri yaptiriyoruz. Hangi standart-
lara gore (TS706 Hazir beton, karayollari ya da hizl tren vb.)
Uretim yapilacaksa nihai trrtin yiizde dagilimini hesapliyoruz.
Butilin bu bilgiler 1si§inda en uygun, en verimli, en kapasiteli
tesis projesini ortaya cikariyoruz.
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ise oldukca detayli bir bakis acisi ile bashyorsunuz. Saniyo-
ruz farkiniz burada ortaya cikiyor?

Kirma eleme tesisi ilk yatinm maliyetleri yiksek olan ma-
kinelerden olusmaktadir. Uretilen tesislerde sonradan ya-
pilacak degisiklikler is kaybina neden olmakta ve Uretim
maliyetlerini arttirmaktadir. Satilmadigi halde gereksiz yere
Uretilmek zorunda kalinan driinlerin dag gibi yigiimasi, kirli-
likten dolayi Grlin iptal ve iadeleri, yanlis makine se¢imi yu-
zlinden cabuk asinma ve kirilmalar, kalitesiz parca kullanimi
gibi faktorler bunlarin baslica nedenidir. Neden Ureticiler
bu islemleri en basinda hesaplayip sorunu bastan ¢c6zmesin
ki? Madencilikte elektrigin mazota goére tercih edilmesinin
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sebebi daha ucuz olusudur. Tekrar malzeme tasinip tekrar
kinldiginda zaten disiik kazanclarla yapilan bu isleri daha
da zora sokmaktadir.

Uretim yapilacak sahaya ait analiz ve tetkiklerin 6neminden
bahseder misiniz?

Piyasada en cok kullanilan kirectasinin bile bir¢ok cesidi vardir.
icerigine, olusumuna, kristal sekline sertligine gére farkh ad-
landirilirlar. Mesela dolomitik kireg tasi ile killi kireg tasi gibi L.A
degeri ve mohs sertligi farkli iki kirectasini ayni olarak deger-
lendirirseniz farkli sonuglar ortaya cikabilir. Bunlar gibi daha
nice faktorler sizin Uretim oraninizi, kapasitenizi, ince malzeme
muhtevanizi, maliyetlerinizi ciddi anlamda etkiler. Bu ylizden
isin basinda analiz sonuglarini degerlendiriyor tesis planlama-
sini ona gore yaplyoruz.

Ceneli kirici ya da darbeli kirici secimi neye gore yapilmalidir?

Ceneli kiricilar daha ¢ok sert ve asindirici madenlerde tercih
edilirler. Calisma prensibi geredi malzemeleri ezerek kirar-
lar. Boyut kiiclltme oranlarinin disiik olmasi ve dogrudan
nihai lriin vermemelerinden dolay! disik sertlik ve asin-
madaki madenlerde tercih edilmezler. Darbeli kiricilar ise
direk olarak Urtin vermesi, boyut kii¢liltme oraninin yiiksek
olmasi ve kapasitelerinin fazla olmasi gibi nedenlerden do-
layi tercih edilirler. >
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Konik kirici iiriiniiniiziin adi son giinlerde ¢ok duyulmaya
baslandi. Bu konuda bilgi verebilir misiniz?

KC1000, %100 Turk muhendisleri tarafindan tasarlanan ve
imal edilen asindirici ve ylksek asindirici (kuvars, boksit,
granit, demir cevheri) ve endustriyel anlamda (kalsit, ba-
zalt) balast boyutlarda lretilmek istenilen maden cevher-
lerini kirmak icin Gretilmis rulmansiz, bronz yataklamali bir
sekonder kiricidir.

Konik kiricimizin ilk olarak KC1000 modelini trettik. Uzun yillar
stiren Ar-Ge calismalari sonucu imal ettigimiz konik kiricimizi
8 ay bir granit madeninde denedikten sonra dere malzemesi
Ureten bir firmaya kurduk. Kirncimiz toplamda 2 yila yakin bir
suredir calismasina sorunsuz olarak devam etmektedir.

Daha onceleri ilk yatinnm giderlerinin ¢ok yliksek olmasi, tilke-
mizde kullanim amacinin tam olarak bilinmemesi, yerli imala-
tinin olmayisi, yedek parcada dis tilkelere bagiml olmak, servis
ve yedek parcalarin doévize indeksli olusu konik kiriciyr geri
planda birakmistir.

Aslinda konik kiricilar; calisma prensibi geregdi cok az miktarlar-
da asinma gosterir. Yiiksek kapasitelidir, besleme boyutu bi-
yuktir (200 mm). Nihai Grtinin verimi ylksektir. Birim elektrik
sarfiyati dustiktir yani tretilen malzeme tonajina bakildiginda
disik elektrik harcar. Dayanimli bir goévde bitiinligine sa-
hiptir. Kapali devre otomatik yaglama sistemine sahiptir. Yag
degisimi ortalama 1000 saatte bir olup gtinliik bakim gres ve
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KC SERiSi KONiK KIRICILAR

duraksama gerektirmez. Ayrica balast malzeme Uretiminde
darbeli kiricilara gore daha verimlidir.

Peki neden konik kirici imal etme ihtiyaci duydunuz?

Cok sert ve asindirici minerallerde primer kirma isleminden son-
ra sekonder kirmada ¢ene kullanirsaniz kapasite diismekte ancak
darbeli kirici kullanirsaniz da maliyet artmaktaydi. Bu boslugu
dolduracak bir kiriclya ihtiyac vardi. Konik kirict hem kapasitesi
yiiksek olan, calisma prensibi geregi ¢cok az asinan ve rulmansiz
olusu nedeniyle cok dayanimli bir kiricidir. Biz de Kensan Makina
olarak ilk yatinm gideri daha dustik olan, %100 yerli imalat olan
konik kiriciy tilke ekonomisine katkida bulunmak ve uygun fiyat-
la kullanicilara ulastirmak amaciyla imal etmeye karar verdik.
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Konik kirictyr kimler kullanmali?

Konik kiriciyr 6zellikle asinmadan dolayi ylksek palet ve as-
tar gideri olan, bunlarin montaji ve tamirinden zaman kay-
beden, sekonder kirma isleminde yiiksek elektrik sarfiyati
olan, balast boyutlarda uriin ihtiyaci olan misterilerimize
tavsiye ediyoruz.

Konik kiricinin besleme ve nihai triin boyutlari hakkinda
bilgi verir misiniz?

Konik kiricimizda farkl kavite ve eksantrik secenekleri olmak-
la birlikte, misterinin ihtiyacina gore imalat yapmaktayiz.
KC1000 modelimizin maksimum besleme boyutu 200 mm
olup, cikis ayari ise ihtiyaca gore hidrolik piston ve kumanda
aracihigiyla saniyeler icerisinde ayarlanabilmektedir.

Konik kiricinin giinliik bakimi ve elektrik sarfiyati hakkinda
bilgi verebilir misiniz?

Konik kirici ginlik bakim gerektirmez. Kapali devre yaglama
sistemine sahiptir. Yag degisimi yaklasik olarak 1000 saatte bir
yapilir. Makine kendi yag sicakligini otomatik olarak ayarlar.
Elektrik sarfiyati cok diistiktiir. Ayni kapasitede calisan darbe-
li kinci 200-250 kw motor kullanir, 350-400 amper araliginda
calisir ve yildiz Gicgen gecisini 1-1,5 dakika arasinda yaparken,
konik kirict 132 kw motor ile 160-200 amper araliginda caligir
ve yildizdan liggene 4,5 saniyede gegis yapar.

Kensan Makina konik kirici olarak tek bir model mi tiretiyor?

Su anda KC1000 modelimiz musterilerimize hizmet vermekte-
dir. KC1400 modelimiz ise imalata hazir olup 300 mm besleme
boyutu ve 300 t/h kapasiteyle yakinda hizmetinize sunulacak-
tir. Konik kiricilarimiz ihtiyaca gore farkl kavite ve eksantrik
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ayarlari ile Uretilebilmektedir. Modeller ve kapasite hakkinda
daha fazla bilgiye web sitemizden ulasilabilir.

Madencilikte darbeli kirici hangi nedenlerle tercih edilmelidir?

Darbeli kiricilarin boyut kiicliltme oranlan yiksek olup mohs
sertligi dlisiik olan minerallerde verimlidirler. Kapasiteleri yik-
sektir, primer kirma sonrasi nihai Griin alinabilmektedir. Urii-
niin yassilik indeksleri dustiktur.

Madencilikte ¢eneli kiriciyt hangi nedenlerle tercih etmeliyiz?

Ceneli kircilar sert ve asindirict madenlerde, ¢ok ufak boyutla-
ra indirgemek istemedigimiz (balast Gretim vb.) maden islet-
melerinde ¢eneli kiriciyi tavsiye etmekteyiz.

Uygun kirici secimi bu kadar 6nemli midir?

Yanlis makine secimi ile kar edebileceginiz bir iste zarar edebi-
lirsiniz. Satilmadigi halde fazla tretilen riinler elinizde stokta
kalabilir, makineniz erken yipranarak ¢ok masraf acabilir, za-
maninda taahhudiiniizl yerine getiremeyebilirsiniz, verimsiz
Uretim nedeniyle rakiplerinizle rekabet edemezsiniz, iscilik
maliyetiniz artar.

Dogru secimde ise yiiksek kapasiteli, uygun maliyetli, kaliteli, ge-
rekli standartlarda, istenilen % oranlarda ve gerekli gradasyonda
Urlin elde edebilirsiniz. Firmamizin biinyesinde tesisleri gelistir-
me ve diizeltme amacli kurulmus bir ekibimiz var. Bu ekibimiz ve-
rim analizi yaparak hata tespiti ve tadilatini gerceklestirmektedir.

Sorularimiza verdiginiz detayl cevaplar icin tesekkiir ederiz.

Derginizde bize de yer ayirdiginiz icin biz tesekkiir ederiz. @
www.kensan.com.tr
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